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AUSSCHLAGROST Type KWH-0,3 von 300 kg Tragkraft 




* Dieser ist zundchst flit vollstcmclig mechanisierfe 
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Kennzahlen 


Tischabmessu ngen 
Trngkralt 

Dauer eines Formausschlagens 
Leistung des Eleklromotors 
Nellogewichl cci 


1000 n 1700 
300 
15-20 
1,7 
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AOSSCHIAGROST lype KWH-6,5 von 6500 kg Tragkiafl 
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r’TAI THGR0 1T ) Foundry Fquipme nt Sales Organisation 
Inc los ure 1 
Sales -rwliut'f:: 


KUPPELOFEN PZ 700 und PZ 900 



isi, 






Kuppclofen mil nassen Funkenfangern 

Um die Gesundheit der Beviilkerung zu schutzen, 
sol lien in Giessereien, die sich in der Niihe von 
Wohnsiedlungen befinden, Kuppeldfen mil nasser 
Funkenfangvorrichlung zur Anwendung kommen, 
die erlolgreich tcslc Rauchparlikeln der dureh den 
Kuppelofensehaeht enlweichendon Abgase auttangen. 
Mil Rucksicht a uf den verhaltnismassig hohen 
Wasserbedarf isl ihre Anwendung jedoch vom Stand 
der Wasserversorgung in den gegebenen Verhall- 
nissen abhangig. Der nasse Funkenfanger besleht 
aus cinem zylindcrformigen Mantel, dcssen Boden 
schrag abgestumptt 1st. In dom oberen Tell des 

Mantels befindel sich eine Wasser/.erslauberduse. 

Der Wasserbedarf fur derartigen Funkenfanger 
betriigt 10 bis 12 m :, /Std. 


Kuppclofen mil trockcnen Funkenfangern 

Dicse Ofen sind allgemein in Giessereien 1 m Ge- 
brauch. Die Wirkungsweise des trockenen Funken- 
fiingers beruht darauf, dass die festen Partikeln 
durch Richtungsanderung und Geschwmdigkeits- 
wechscl des Verbrennungsgasstromes medergeschla- 
gen werden. 


KUSINICnE KONSTRUKT.ONSANDERUNGEN VORBEHAI.TEN. 
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$TV\! I GORG’D Foundry Equipment Sales Organization 
Inclosure 1 
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jbinige Angaben uber die Bauart der Kuppeldfen 

Die Bauart, der Kuppeldfen PZ 700 und PZ 900 ge- 
wahrk rlet maximalen Nutzc I iekt und grosste Wirtschaft- 
hchkeit der Pi oduktion. 

Die Windstromregelung erfolgi in den Haupldiisen 
mittels abgesonderter Drosseln, sowie fill* die einzelnen 
Dusenremen in den Zuleitungsrohren, die den Wind in 
die entsprechenden Ka miner n des Windkastens Jiihren. 
Um eine abgesonderte WindzufLihrung in erne jede Diisen- 
reihe xu ermdg lichen, 1st der Windkasten in drci separate 
Kammerri eingeteilh je eine fur jede D risen re i he. Die 
Zuleitungsrohransatze konnen im Windkasten nach Be- 
lieben angeordnet. werden, je nach den lokalen Bedin- 
gungen in der Ciesserei. 

Bine besondere Aufhangevorrichtung fur den Wind- 
kasten nut'- speziellen T.ragklemmen erieichtert das Mon- 
tiereu der Dusen und sehliesst das BnLstehen von Montage- 
fehlern aus. Sam.tliche Diiseu sind mit aufklappbaren 
VisiemlTnungen versehen, welche die Beobachtung des 
Ol'eninnern wahrend des Schmelzprozesses ermbglichen. 
Die Konstruktion der Diisen ermdglicht die Anvvendung 
von angereicherter Windluft. Zu die.som Zvveck sind in 
den I laupl.dusenkdrpern Au fgussnocken vorgesehen, wel- 
che durchbohrt und mit Gewinden versehen werden 
mussen, falls mit SauerstolT angereicherte Windluft ver- 
wondet werden soli. Nach dem. Einfiihren von Sauerstoff- 
rdhrrn tniis sen die Offnungen (lurch Einschrauben von 
S h rpfb Li c 1} s ( ' n abgedic hint Werden. 

frn Prinzip siehl die Inbetriebnahme der Kuppelofen 
PZ 700 und PZ 900 normale, d. h. starke Ofenaus- 
mauenmg vor, dock gestatlel die Konstruktion des unteren 
Ol'enteils oyontuefi.es Einmontieren einer Vorrichtung 
zum Kiihlen der Wandausmauomng im Bereich der hoch- 
sten Tomperaluren. In mechanisierten Giessercien, in 
denen die Kup-peldfen taglich mr.hr a Ik R Stunden in Bc- 
trieb sind, ist diese Mdglichkeit von besonders grosser 
Bedeutung. Dor Einbau einer Kiihlvorrichtung bedarf in 
der Regel keinrr Umandorung des Kuppelofens. 

Um die grbsstmbglichsto Dauerhaftigkeit der Aus- 
mauerung zu gewahrleiston, findet nur bestes feuerl'estes 
Schamott-Material Vorwendung, fiir die Ausflussoffnun- 
gen hingegen --- spezielle Formstucke aus Elektroden- 
k oh 1 masse. 

de nach Wunsch des Auftraggebers werden die Kuppel- 
dfen PZ 700 und PZ 900 mit trockenen sowie nassen 
Funken fangern gebaut. 
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II. Kuppelofen mil normaiem Herd 


Diese Ofen sind fiir Giessereien be- 
stimmt, in denen die Produktion perio- 
dischen Charakter tragt, wie z. B. fiir 
Reperatur- und Instandsetzungsgiesse- 
reien. Die Iiohe des Herdes gestattet 
es in seinem Unterteil einen Gussei- 
senvorrat anzusammeln, der einer 
Ofen-Schmelzleistung von 20 Minuten 
entspricht. Die Entnahme der Schlacke 
geschieht periodisch mittels der 
Schlackenrinne, die unter der Haupt- 
diise angebracht ist. 


III. Kuppelofen mit festem 
Sammelherd 


Die Kuppelofen mit festem Sam- 
melherd sind fiir Giessereien, die gr5s- 
sere Gusstiicke herstellen, bestimmt. 

Das Fassungsvermogen des Sam- 
melherdes erlaubt eine Gusseisenmen- 
ge anzusammeln, die etwa einer halb- 
stiindigen Schmelzleistung des Kup- 
pelofens entspricht. Die Bauart der 
Sammelherdklappe so wie die An wen- 


dung einer zweckentsprechenden Vor- 


richtung zum Befestigen der Abstich- 
rinne in der Sammelherdklappe er- 
moglicht leichtes Entfernen der 
Schlackenreste nach dem Schmelzpro- 
zess ohne Beschadigung der Aus- 
mauerung, was fiir unter Feuer gehal- 
tene Kuppelofen von besonders gros- 
ser Bedeutung ist. 
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I. Kuppeldien mil Heburrinni; 

Uiose Ofc-n sine) irn Prinzip iur mo- 
derns mechanisierte Giessereien be- 
stfm.nl, in denen die Produktion 
FI iessbandcharakter tragi. Die Anwen- 
dung des Kuppelofens mil Hebernnne 
in Verbindung mil dem neigbaren 
Sam mel herd erleiehterl die Enlnahme 
des Schmelzgutes, ohne dass das stan- 
dige Durchslechen des Abstiehloches 
erforderlich ist, was belruchtlichen 
Zeilverlust verursacht und die Gefahr 
dor Verstopfung der unteren Dusenrei- 
hen dutch die abfliessende Schlacke 
hervorruft. Das Gusseisen fliessl in 

ununterbrochenern Strom aus den 
Kuppelofen in den neigbaren Sarnmel- 
herd, der auch die Aufgaben einer 
Mischvorrichtung erfullt. In der He- 
bernnne erfolgt das Entschlacken, wo 
bei die Schlacke durch eine beson- 
dere Nebenrinne abfliesst. Das ent- 
schlackte Gusseisen fliesst uber die 
Schwelle der zweiten Kammer der 
Heberrinne in den Sammeiherd. Die untere Rmne 
dient nach Durchstechen der Oifnung zur Entleerung 
der Heberrinne im Augenblick, wo der Schmelz- 
prozess zu Ende gehl. 


38 

liv 
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'I' c h n i s r h e A n g a. b e n 



’ypenbezeichiiung < 

es Kuppelofens 

7,t is:m mien, si el 1 it tig 

I >7 700 M)0 

ScluiH 1/ leisVung j Scbmi l/.lt dstung 

:uh;o kg/sid. j 5000 kg/sui. 

7. Gesamlhbhe des K uppclnfens (void Niveau 
(Ilt Werkhalle Ids y.ur Kpil/.e des Funken- 



f lingers): 



a) i,ei Kuppelblen mil. Hebei inner, 
mil Irockenem Funken! linger 
mil iKissem Funkenfiinger 

17000 mm 

1 mill) mill i 

20800 mm 

18250 mm 

b) |k i Kuppelolen mil nonmdem Herd: 
mil liockenem Funkenliingcr 
mit. n.i.-. it m Funken lunger 

17200 mm ; 

MOOO mm 

1 1)050 mm 

18000 mm 

c) iici KuppelolVn mil lestem Sammel- 



herd. : 

mil Irockenem Funkenfiinger 
mil. n.issem Funkenkingci 

..... 

20750 mm 

18200 mm 

». Gewielil des Kuppclni'ens ohne Aus- 



mauerung: 

i 


a) hei Oien mil lleberinne: 

mil Irockenem Funkenf linger 
mil r.asso.m Funkenfiinger 

IT) 30(1 kg 

1 1800 kg ; 

20800 kg 

17400 kg 

b) bei Ch'n mil normnlein Herd: 
mil Irockenem Funkenfiinger 
mit. nassem Funkenfiinger 

10200 kg ! 

12000 kg 

21000 kg 

17800 kg 

e) bei Ol'en mil foslem Sammelherd: 
mil. Irockenem Funkenfiinger 
mil nassem Funkenfiinger 

— 

22000 kg 

18000 kg 

9. Annaherndes Gewichl. des Kuppelofens 



mil Ausmauerung: t 



a) bei Ol'en mil lleberinne: 

mil Irockenem Funkenfiinger 
mil nassem Funken fiingcr 

92200 kg 

2(5200 kg 

42000 kg 

37800 kg 

b) bei Ol'en mil norma lorn Herd: 
mil Irockenem Funkenfiinger 
mil nassem Funkenfiinger 

22500 kg 

2(55 00 kg 

43000 kg 

38000 kg 

e) bei Ofen mil festem Sammelherd: 
mit Irockenem Funken fiinger 
mit nassem Funkenfiinger 

- 

45000 kg 

40500 kg 
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PTALINGRO’D Foundry Equipment Sales Organization 
Inclosure 1 
Sales Brochure 


PZ 700 und PZ 900 



Die Kuppeiofen PZ 700 und PZ 900 we r den in folgenden Typen ausgefuhrt: 




X 


VW " 



Ty p e nbezeichnun g 

des Kuppeloi'ens 

Zuzammenslellung 

PZ 700 ! 

Schmelzleislung 
3000 kg Std. j 

PZ 900 

SVhmel/leistung 
5000 kg Sid. 

1. Kuppeiofen mil Heberrinne: 

mil Irockenem F’unkenlanger 

mil nassem Fun ken fanner 

PZ 700 I S 

PZ 700 T M 

PZ 9001 S 

PZ 900/ M 

2. Kuppeiofen mil normalem Herd: 

mil Irockenem Funken 1 anger 

mil nassem Funkenfanger 

PZ 700 IIS 

PZ 700 II M 

PZ 900 II S 

PZ 900 II M 

3. Kuppeiofen mil feslem Sammelherd: 

mil Irockenem Funken la nger 

ni 1 1 nassem Funkenfanger 


PZ 900 Til S 

PZ 900 IIIM 


T e c hnischc Angab e n 


1. Nominnle Schmelzleist ung 

3000 kg Std. 

5000 kg Std. 

2. Nulzhbhe 

4200 mm 

5500 mm 

3. llbhe der PlaUform zur Bedienung der 

Diisen 

1500 mm 

2000 mm 

4. Ausmasso dor Plalirnrin zur Bedienung 

der Diisen 

3400 X 4000 mm 

4000 \ 4500 mm 

5. Kobe der G iehtbffnungsselnrellc liber dem 

Niveau der Werkhnlle: 

fur Kuppeiofen mil, Heberrinne 

fiir Kuppeiofen mil normalem Herd 

fur Kuppeiofen mil. Jest cm Sammelherd 

11150 mm 

(1350 mm I 

14 “ v ' 4 

8050 mm 

8300 mm 

8000 mm 

0, Grosse der Gichlbffnung: 

bet Beschiekung mitt els Einselzkran 

bei Bosch ickung millets Schragaufzug 

1650 X 870 mm 

2500 X 960 mm 

2000 X 960 mm 


:k ' ■■ : / ,v A?- ■ 3: /■ :£ 
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ST ALTNGR0 ,T ) Foundry Equipment Sales Organization 
Inclositre 1 
Sales Brochure 
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KUPPELOFEN 


Die Kuppelofen PZ 700 und PZ 900 rnit drei Dii- 
senreihen sind Schmelzofen modernster Bauart, wirt- 
schaftlich im Gebrauch und einfach in der Bedie- 


Die drei Diisenreihen, rationelle Auswahl der Dti- 


senanzahl in der Reihe, Grosse und Gestalt der Diisen 


sowie ihre zwec-kentsprechende Anordnung in Kup- 
pelofen gewahrleisten: 

a) gleichmassige Windumfuhrung im Innern des 
Ofens, 

b) erhohte Schmelzleistimg, 

c) verringerten Koksverbrauch, 

d) erhohte Temperatur des Gusseisens, 

e) vermindertes Verschlacken der Diisen. 
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